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	成果简介：
	一、课题来源及背景 1、国家政策： 国务院印发《中国制造2025》，其中明确提出“核心基础零部件（元器件）、先进基础工艺、关键基础材料和产业技术基础（以下统称“四基”）”等工业基础能力薄弱， 是制约我国制造业创新发展和质量提升的症结所在。模具作为现代制造业重要的基础产品，其行业发展是实现“中国制造2025”目标的重要组成部分，享受国家政策扶持 2、行业现状： 以三井模具公司为代表的日本企业占据家电电机铁芯模具高端市场，国外研究向高速高精度发展，但仍存在生产效率差异不明显等问题。 而我国在此行业起步晚，模具设计与制造水平与日本相比仍有差距，冲速只能达到日本模具的60~80%。 3、市场竞争需要: 为降低家电电机铁芯生产成本，提高市场竞争力，急需自主开发高速高精度家电电机铁芯模具，解决依赖进口的卡脖子问题。 4、格力发展需要： 格力家电电机铁芯模具长期以外购进口模具为主，2013年董明珠董事长提出家电电机铁芯模具全面自制的要求，并快速达到国际领先水平。 二、技术原理及技术指标 1、根据模具提效生产等异常问题，依托有限元建模技术研究及模具结构系统分析，实现对模具的创新结构研发,通过对料带高速运送摆动影响因素研究，料带冲压卸料力数值模拟研究 基于数值模拟的硅钢料带导正系统受力分析等关键技术研究，实现模具关键技术指标的提升。 2、技术指标： 冲压速度：≥380冲次/分钟 位置精度：0.005mm 模具寿命：2亿冲次 三、技术先进性 2020年12月30日，通过广东省机械工程协会科技成果鉴定，该项目申请发明专利8项，授权发明专利1项，新型实用专利7项，创新性强，项目总体达到国际先进水平，冲压速度达到国际 领先水平。 四、技术的成熟程度，适用范围和安全性 该项目已在客户单位生产稳定运行近3年，专门针对模具可靠性问题发明了底座报警系统，确保了模具高效稳定生产。本项目适用家电电机铁芯模具生产。 五、应用情况及存在的问题 由于该类模具冲压速度太高，对冲床精度要求也非常高，一般普通冲床无法满足要求，致使该模具技术无法全面推广。 六、历年获奖情况 2021年3月获广东省机械工业科学技术奖 一等奖 2021年3月获广东省机械工程学会科学技术奖 一等奖


